Stahlbezeichnungen (Kurzzeichen, alt) nach DIN 17600

Benennung nach Gebrauchseigenschaften

- — ar
1. u. ggf. 2. Be-
Gusszeichen handlungszu-
stand mit beson-
Erschmelzungsart L deren Eigen-
schaften auf-

. grund der
besondere Eigenschaften Behandlung
durch die Erschmelzung
bedingt Gewabhrleistungs-

umfang
Angabe der Gebrauchs- -
eigenschaften Gitegruppe
Benennung nach chemischer Zusammensetzung
— +
1. u. gof. 2. Be-

Gusszeichen

Kennbuchstabe flr
hochlegierte Stéhle

Angabe der chemischen

handlungszu-
stand mit beson-
deren Eigen-
schaften auf-
grund der
Behandlung

Gutestufe fir

Zusammensetzung Werkzeugstahle
Gusszeichen Angabe der Gebrauchseigenschaften
G- gegossen St fur allgemeine Baustéhle, die nach ihrer Zug-

GG- Gusseisen mit Lamellengrafit (auch GGL-) festigkeit benannt werden. N

GGG- Gusseisen mit Kugelgrafit Kennzahl: Mindestzugfestigkeit R, in e T 10
GH- Hartguss

GS-  Stahlguss StE  Baustahl mit Angabe der Streckgrenze R, in pc:-
GT- Temperguss allgemein

GTS- schwarzer Temperguss
GTW- weiler Temperguss

Anhangezeichen zur besonderen Kennzeichnung

Angabe der chemischen Zusammensetzung

... K- Kokillenguss (z. B. GGK- = Kokillen-Grauguss)
... Z- Schleuderguss (z. B. GSZ- = Schleuderstahlguss)

Erschmelzungsart

im Elektroofen erschmolzen

im Flammofen erschmolzen

im Induktionsofen erschmolzen

im Lichtbogenofen erschmolzen

im Siemens-Martin-Ofen erschmolzen
windgefrischter Stahl

im Sauerstoff-Aufblas-Verfahren erschmolzen

e
<=2n m

Besondere Eigenschaften
durch die Erschmelzung bedingt

alterungsbestéandig

geeignet zum Walzprofilieren
laugenrissbestandig

pressschweiBbar, geeignet zum Gesenkschmieden
kaltstauchbar, geeignet zum Abkanten
beruhigter und halbberuhigter Stahl
geeignet zum Herstellen geschweilter Rohre
bseonders beruhigter Stahl

besonders geeignet zum SchmelzschweiBen
unberuhigter Stahl

geeignet zum Blankziehen

NCWIIDIOUr x>
ulie)

C fur unlegierte Stéhle
Legierungsszusatze in Massenanteile : max
0,8 % Mn; 0,5 % Si; 0,1 % Al; 0,1 % Ti; 0,25 % Cu
Kennzahl: Kohlenstoffgehalt in % - 100

Cf Stahl fiir Flamm- und Induktionshértung

Ck unleg. Edelstahl mit niedrigem P- und S-Gehalt

Cm  unleg. Edelstahl mit unterer und oberer Be-
grenzung des S-Gehaltes

Cq Stahl mit Eignung zur Kaltumformung

chem. flr niedrig- und hochlegierte Stéhle
Sym- Angabe der chem. Symbole der chrakteristi-
bol schen Legierungselemente und der Kennzahl
+ der Masseanteile
Kenn- bei niedrig legierten Stahlen (Massanteil < 5 %)
zahl Masseanteil in % multipliziert mit festgelegten
Multiplikatoren
bei hoch legierten Stéhlen (Masseanteil > 5 %)
Masseanteile in %
Bei legierten Stahlen entfallt das Symbol C

E

Kennbuchstabe fiir hochlegierte Stihle

X Masseanteile der charakteristischen Legierungs-
bestandteile > 5 %

—

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Bedeutung einiger Bestandteile des Kurznamens (alt), nach DIN 17600

=

Benennung von Eisen und Stahl designation for iron and steel

b

Giitegruppen fiir allgemeine Baustahle

Multiplikatoren

4 10 100 -2 M-Stahl oder Y-Stahl fir mittlere Anforderungen,
gute Sicherheit gegen Sprédbruch, geringe P- und

Cr  Chrom Al Aluminium Ce Cer N- Gehalte
Co Kobalt Be Beryllium C Kohlenstoff
Mn  Mangan Pb Blei P Phosphor -3 M-Stahl oder Y-Stahl fiir hohe Anforderungen, ge-
Ni Nickel Cu  Kupfer S Schwefel ringe P- und N-Gehalte, besonders ruhig vergos-
Si  Silizium Mo Molybdéan N Stickstoff sen
W Wolfram Nb Niob

Ta Tantal

Ti  Titan 1000

V  Vanadium = .

Zr  Zirkon B Bor Gewahrleistungsumfang

; Kennziffer
ZUgesiee 1]213/4]5]6]/7]8]9
Behandlungszustand Streckgrenze X X XX

A angelassen Falt- oder Stauchversuch X X | X X
B beste Bearbeitbarkeit
E einsatzgehartet
F Mindestzugfestigkeit Kerbschlagzéhigkeit 4 X% |x
G weichgegliht
H gehartet
HF  Oberflache flammgehartet Warmfestigkeit oder X
HJ  Oberflache induktionsgehértet (auch Hi) Dauerstandfestigkeit
K kaltverformt (kaltgezogen)
KBK  blankgezogen (auch BK) Elektrische oder magne-
N normalgegliiht tische Eigenschaften X
NT nitriert

S spannungsarmgeg|iiht
u unbehandelt

\' vergltet

z feuerverzinkt

Giitestufen fir Werkzeugstahle

Besondere Eigenschaften aufgrund der Behandlung

W1 1. Glte Die Angaben beziehen sich
w2 2. Gute auf den Gehalt an P, S und
W3 3. Gute Mn sowie auf die Uber-
WS Sondergtite hitzungsempfindlichkeit.

u. a. Angabe der Mindestzugfestigkeit

Bezeichnung eines beruhigt vergossenen allgemeinen

Baustahls mit einer Mindestzugfestigkeit von 370 N/mm?

der Gitegruppe 2 im normalgegliihten Zustand:
RSt37-2N

Bezeichnung eines legierten Stahlgusses mit 0,25 % C,

1,25 % Cr, 0,6 % Mo, vergUtet und spannungsarm-

gegliiht auf eine Mindestzugfestigkeit von 650 N/mm?:
GS-25CrMo 56 V + S 65

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Stahlbezeichnungen (Kurzzeichen, neu) nach EN 10027

Bezeichnungssysteme fiir Stahle - Kurznamen
designation systems for steels — short-names

DIN EN 10 027-1 (1992-09)
DIN V 17 006-100 (1999-04)

oder

oder

oder

Zusatzsymbole

+ | fur Stahlerzeugnisse

Hauptsymbole Zusatzsymbole
Buchstabe fur :
Stahlgruppe Eigenschaften

Zusatzsymbole
Buchstabe C Kohlenstoffgehalt fur Stahle
— Gruppe 1
Kohlenstoffgehalt |Legierungselemente
sonstige Merkmale

(mehrere Buchstaben mdéglich)

‘— Gruppe 2 (nurin Verbindung mit

Gruppe 1 zulassig)

einige Haupt- und Zusatzsymbole:

Buch- : Zusatzsymbole fir Stahle
stabe | Eigenschaften Gruppe 1 Gruppe 2
S Mindeststreckgrenze | [ : e C mit besonderer
Ry in N/mm? Kerbschlagarbeit | Priftemperatur Kaltumfermbarkeit
fur die geringste 27J 40J 604 °C D fur Schmelztauchiberziige
5 Erzeugnisdicke = — E fur Emaillierung
2 JR KR LR +20 F zum Schmieden
= JO KO 1O 0 H fir Hohlprofile
g Beispiel: jg lé?-; tg ::238 rb| fiir Niedrigtemperatur
= S 355 J2 G3 thermomechanisch gewalzt
g J4 K4 L4 -40 N normalgegliiht oder normalisie-
= J5 K& L5 -50 rend gewalzt
% vollberuhigter ._JE bg 18 -0 O fur Offshore
= Stahl P Spundwandstahl
= .
ig fiir Feinkornbaustahle: Q vergltet
0 M thermomechanisch gewalzt S fiir Schiffsbau
N normalgegliiht oder T fur Rohre
normalisierend gewalzt W wetterfest
G et evtl. Symbole fiir vorgeschriebene
G andere Giiten (evtl. mit Ziffern) zuséatzliche Elemente und einer
(s. Stiihle fiir den Maschinenbau) | Ziffer (= 10fache des Gehalts)
b P Mindeststreckgrenze | M thermomechanisch < H fur Hochtemperatur
@ R, in N/mm? gewalzt S o | L fir Niedrigtemperatur
P g fiir die geringste N normalgegliiht oder .% ::Fg R fiir Raumtemperatur
D Erzeugnisdicke normalisierend gewalzt w @ | X fir Hoch- und Niedrig-
= e Beispiel: Q vergitet S8 temperatur
=3 P355NH T fiir Rohre
2% GP = B fiir Gasflaschen
T 2 Stahl- GP 240 GH S fir einfache Druckbehdlter
wa guss G andere Guten (evtl. mit Ziffern)
=7 E Mindeststreckgrenze | G andere Giten (evtl. mit Ziffer) C mit besonderer
5 s Re in N/mm? G1 unberuhigt vergossen Kaltziehbarkeit
52 fur die geringste G2 beruhigt vergossen
S E Erzeugnisdicke G3 voll beruhigt vergossen
= Beispiel: G4 voll beruhigt vergossen,
T @ E 355 vorgeschriebener Liefe-
0= rungszustand
% c H Mindeststreckgrenze | M thermomechanisch gewalzt D flr Schmelztauchiberziige
£E E R, in N/mm? oder kaltgewalzt
235 Beispiel: P phosphorleg_ieﬂ1
NE H420 M B bake hardening ")
wnes2 X Dualphasengeflige
£ S HT wenn Mindestzug- G andere Giten (evtl. mit Ziffern)
e festigkeit R, ange-
:;ﬁ 5 3 geben wird 1) Bake-hardening-Stahl: bei Raumtemperatur alterungsbesténdig mit geringer
3 Streckgrenze, der unter Warme, z.B. Lackeinbrennen, zusétzlich verfestigt.

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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weitere Haupt- und Zusatzsymbole:

———
Bezeichnungssysteme fiir Stahle - Kurznamen DIN EN 10 027-1 (1992-09)
designation systems for steels — short-names DIN V17 006-100 (1999-04)
§ ,3:%2_ Eigenschaften Zusatzsymbole fiir Stahle Zusatzsymbole fiir Stahlerzeugnisse
§, D C kaltgewalzt D  fur Schmelztauchiiberziige Symbole fiir
3 5 2 re:{mggwalzt Eg ;ur gonxfntlgnelltﬁs Emaillieren den Behand|ungszu5tand
P alt- oder Ur direktes Emaillieren
% g warmgewalzt H fgr Hohlprofile +A weichgegliiht
S . T  fiir Rohre o +AC  gegliiht zur Erzielung
v 5 gefolgt von 2stelliger | G andere Giite (evtl. mit Ziffern) kugeliger Karbide
2 L‘N Zahl fur d. Stahlsorte +AT  lésungsgegliiht
ox evtl. Symbole fiir vorgeschriebene Y kaltverfestigt
= g Beipiel: DC 04 zusatzliche Elemente und einer +Cxxx kaltverfestigt auf
bl DC 03 + ZE | Ziffer (= 10fache des Gehalts) Ry, = xxx N/mm?
en +CR kaltgewalzt
uch- = +HC  warm-kalt geformt
Stabe Kohlenstoffgehalt Zusatzsymbole fiir Stahle +LC leicht kalt nachgezogen bzw.
C 100 x mittlerer E  vorgeschriebener max. S-Gehalt leicht nachgewalzt
C-Gehalt R  vorgeschriebener Bereich fiir +M  thermomechanisch gewalzt
2o S-Gehalt +N normalgegliiht oder
= =
5 Beispiel: C 35 E D zum Drahtziehen norrliiernd gowalat
v C  mit besonderer +NT normlalgegluht und
Q= - angelassen
I fi
5 % s :‘fﬁ tFuenc:ec::‘rn L +Q  abgeschreckt
g0 U fiir Werkzeuge +gg Iylftgﬁ'r.lartet
ES W fiir SchweiBdraht o’ Segguf;et
auBer Automatenstahle G  andere Giiten (evtl. mit Ziffern) +QW  wassergehartet
£ | Buch- ] +S  kaltscherbar
0 | stabe Kohlenstoffgehalt Legierungselemente +T angelassen
M - +U  unbehandelt
£ | ohne | 100 x mittlerer Buchstaben fir die charakteristischen :
o C-Gehalt Legierungselemente, ge- Um Verwechslungen zu vermeiden,
& ordnet nach abnehmen- | kann der Buchstabe T vorangestellt
% Beispiel fir den Gehalten gefolgt von | Wwerden, z.B. +TA.
= unleg. Stahl: Gt — s ]
< & 28 Mn 6 Zahlen, gﬁf{}?}mg;’ggﬁ ?ril;‘tg:ren Symbole fiir die Art des Uberzuges
e y
przsntumen Sebat e | +a  teuerataminen
=2 leg. Stahl: sprechen. geordnet in der| +AR  Aluminium-walzplattiert
53 42 CrMo 4 s enfofgg s +AS  mit Al-Si-Leg. iiberzogen
- E Legierungselemente +AZ  mit Al-Zn-Leg. liberzogen
=5 +CE  elektrolytisch verchromt
- < Element Faktor | ,cu Cu-Uberzug
% G...= Cr Co. Mn: Ni Si W 4 | +IC  anorganisch beschichtet
* St G20V D TOC . organiscn pescnicniet
% ‘3 guss %‘ \E/&e*Z,rCu, PGk ke, Lol feuerverzinnt
o5 ) 4 +SE  elektrolytisch verzinnt
2D C,Ce,N,R S 100 | +T  schmelztauchveredelt mit
= B 1000 Pb-Sn-Leg.
T +TE  elektrolytisch mit Pb-Sn-Leg.
£ uch- ; liberzogen
> | stabe Kohlenstoffgehalt Legierungselemente +7 faLiarierzinilit
=i x 100 x mittlerer Buchstaben fir die charakteristischen | +28 it Zn-Al Leg. tiberzogen
2 C-Gehalt Legierungselemente, ge- | * elektrolytisch verzinkt
5 ordnet nach abnehmen- | +ZF ?gfus'_‘?”sgeg'“hte Zink-
2 Beispiel: den Gehalten gefolgt von uberzige
§ xp22 CrMoV 12-1 gelolg +ZN  Zn-Ni-Uberzug
o £ Zahlen, getrennt durch Binde- :
23 strich. die dem mittleren Um Verwechslungen zu vermeiden,
@3 | GX= _ prozentualen Gehalt der | Xann der Buchstabe S vorangestellt
‘3 'é Stahi- GX7 CriNi Mo T12-1 Elemente entsprechen werden, z.B. +SA.
Eo gHes geordnet in der Reihen-
E’ E folge der Legierungs- Symbole fiir
-4 E elemente besondere Anforderungen
Buch- Leai | t +C Grobkornstahl
o | Stabe egiHingsoamene +F Feinkornstahl _
. g HS ﬁa{l:lzn, %etrgnnt dur(l:h Bin:de§tr'ficlr1, dig deFr; p';'oz?r}tualen GS- ‘ :gxx m:;gng;gﬁféir;ﬁﬁﬁ;
=8 WaM e;;l gglerungse emente in folgender Reihenfolge angeben: senkrecht zur Oberflache
= ‘g i von xx %
a5 Beispiel: HS 7-4-2-5

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Stahlbezeichnungen (Nummernsystem, alt + neu), nach EN 10027

(gilt parallel zu den Namen, s.0.)

Bezeichnungssysteme fiir Stdhle - Nummernsystem
designation systems for steels - numerical system

DIN EN 10 027-2 (1992-09)

| ’ |

|——‘

Werkstoff- Stahlgruppen- Zahinummer (vergeben durch die Europdische
hauptgruppennummer Stahl nummer Stahlregistratur)
(z. Z. nur 2 Stellen vorgesehen)
Stahlgruppennummer
unlegierte Stahle legierte Stahle
00,90 | Grundstéhle Qualitatsstahle
08, 98 Stahle mit bes. physikalischen Eigenschaften
Qualitatsstahle 09, 99 Stahle fiir verschiedene Anwendungsbereiche
01,91 | Allgem. Baustdhle, R, < 500 N/mm? ; -
02,92 | Sonstige, nicht fir Warmebehandlung Edelstahle
vorgesehene Baustéhle, R, < 500 N/mm? 20...28 | Werkzeugstéhle
03,93 | Stdhle mit<0,12 % C, R, < 400 N/mm? 29 frei
04,94 | Stahle mit 0,12 % < C < 0,25 % oder 30, 31 frei
400 N/mm? < R, < 500 N/mm? 32 Schnellarbeitsstahle mit Co
05,95 | Stahle mit 0,25 % < C < 0,55 % oder 33 Schnellarbeitsstéhle ohne Co
500 N/mm? < Ry, < 700 N/mm? 34 frei
06,96 | Stdhle mit>0,55 % C, Ry, = 700 N/mm? 35 Walzlagerstahle
07,97 | Stahle mit hherem P- oder S-Gehalt 36, 37 Stahle mit bes. magnetischen Eigenschaften
vz — 38, 39 Stahle mit bes. physikalischen Eigenschaften
Edelstéhle 40... 45 | nichtrostende Stahle
10 Stahle mit bes. physikalischen Eigenschaften 46 chem. bestandige u. hochwarmfeste Ni-Leg.
11 Bau-, Maschinenbau- u. Behdlterstahle mit 47, 48 Hitzebestédndige Stahle
<050%C 49 Hochwarmfeste Werkstoffe
12 Maschinenbaustahle mit = 0,50 % C 50...84 | Bau-, Maschinenbau- u. Behalterstahle
13 Bau-, Maschinenbau- u. Behalterstahle geordnet nach Legierungselementen
mit bes. Anforderungen 85 Nitrierstahle
14 frei 86 frei
15...18 | Werkzeugstahle 87...89 | nicht fir Warmebehandlung bestimmte Stahle,
19 frei hochfeste schweigeeignete Stahle

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Gullbezeichnungen (Kurzzeichen, neu) nach EN 1560

—

Bezeichnungssystem von Gusseisen designation system for cast iron

Bezeichnung von Gusseisenwerkstoffen durch Kurzzeichen

DIN EN 1560 (1997-08)

EN||-|GJ -

Vorsilbe EN J

(Européische Norm)

Symbol GJ
(G-Guss; J-Eisen)

Grafitstruktur

Mikro- oder Makrostruktur

I— zusétzliche

Anforderungen

mechanische Eigenschaften
- Zugfestigkeit, zusatzlich
falls gefordert: — Dehnung,
- Schlagzahigkeit
oder
- Harte

chemische Zusammensetzung

Grafitstruktur Mechanische Eigenschaften
i - -
L | lamellar Angabe der Zugfestigkeit
S | kugelig und Angabe eines Buchstabens
M | Temperkohle zur Beschreibung der Probesticke zuséatzlich, falls erforderlich
V | vermikular (wurmf&rmig) S Probestiick getrennt gegossen - Angabe der Dehnung in %
N | grafitfrei (Hartguss) U Probestiick angegossen - Angabe der Priiftemperatur
Y | Sonderstruktur C  Probestiick einem Gussstiick fur die Schlagzahigkeit )
E entnommen RT Raumtemperatur

Mikro- oder Makrostruktur LT Tieftemperatur
é /;grs;titenlt Bezeichnung eines Gusseisens mit Kugelgrafit, einer Mindestzugfestigkeit
P | Periit Ry = 400 N/mm?, einer Dehnung A = 18 %, Schlagzéhigkeit bei
M | Martensit Raumtemperatur am getrennt gegossenen Probestiick gemessen:
L | Ledeburit EN-GJS-400-18S-RT

abgeschreckt
_](':l verggutcet i Angabe der Harte:
B | nicht entkohlend gegliiht* Bezeichnung eines Gusseisens mit Kugelgrafit und einer Harte von 150 HB:
W | entkohlend gegliiht* EN - GJS - HB 150

* nur fir Temperguss 1) Die Schlagzahigkeit wird an ungekerbten Proben bestimmt

(s. DIN EN 10 045-1)
Zusatzliche Anforderungen
Angabe der chemischen Zusammensetzung

D | Rohgussstiick
H | warmebehandeltes Gussstlick | Buchstabe X und die Angabe der wesentlichen Legierungselemente in fallender
W | schweiBgeeignet Reihenfolge und deren Gehalte in fallender Reihenfolge.
Z | zusétzlich festgelegte

Anforderungen Bezeichnung eines legierten Gusseisens mit Lamellengrafit, mit 13 % Ni und

7% Mn:  EN-GJL - XNiMn 13-7

Guflibezeichnungen (Nummern, neu) nach EN 1560

1 1

Bezeichnung der Gusseisenwerkstoffe duch Werkstoffnummer

DIN EN 1560 (1997-08)

EN|-| J
Vorsilbe EN J L besondere
Anforderungen
Symbol J (Eisen) —— ——— laufende Nummer
(00 ... 99)
L (durch Werkstoff-
Grafitstruktur ——— — norm zugewiesen)

Hauptmerkmal des
Gusswerkstoffes

Bgzeichunng eines Gusseisenwerkstoffes mit Lamellengrafit, Hauptmerkmal
Harte, ohne besondere Anforderungen EN-JL 2030
(EN-GJL - HB 195)

Hauptmerkmal
0 Reserve
1 Zugfestigkeit
2 Harte
3 chemische
Zusammensetzung
4-9 | Reserve

Besondere Anforderungen

keine

Probestlick getrennt
gegossen

Probestlick angegossen
Probestlick enthnommen
Schlagzahigkeit bei RT
Schlagzahigkeit bei LT
SchweiBeignung
Rohgussstiick

Gussstlick warmebehandelt
zusatzliche Anforderungen

—o

oo~~~ MN

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Einteilung der Stihle

Einteilung der Stahle ciassification of grades of steels

DIN EN 10 020 (2000-07)

Stahl ist ein Werkstoff, dessen Masseanteil an Eisen gréBer ist als der jedes anderen Elementes, dessen C-Gehalt im
Allgemeinen kleiner als 2 % ist und der andere Elemente enthalt.

Einteilung nach der chemischen Zusammensetzung

Grenzgehalte fiir die Einteilung unlegierter und
legierter Stihle

Element Masseanteil Element Masseanteil

Stihle in % in %

[ Al 0,30 Ni 0,30

| B 0,0008 Pb 0,40

Bi 0,10 Se 0,10

unlegierte nichtrostende andere legierte Co 0,30 Si 0,60

Stahle Stahle Stahle Cr 0,30 Te 0.10

Cu 0,40 Ti 0,05

Stahle sind legiert, wenn der Grenzgehalt wenigstens La 0.10 N 0,10

eines Elementes erreicht oder liberschritten wird. Mn 1,65 w 0,30

Nichtrostende Stahle sind die mit einem Masseanteil von Mo 0,08 Zr 0,05

mindestens 10,5 % Cr und hochstens 1,2 % C. Nb 0,06 sonstige 0,10

Einteilung nach Hauptgiiteklassen

Unlegierte Qualitatsstahle Legierte Qualitatsstahle

Stahlsorten mit festgelegten Anforderungen an Zéhigkeit,
KorngréBe und Umformbarkeit; eine Warmebehandlung
ist nur bedingt maglich. Die Stahlsorten umfassen auch
die bisherigen Grundstéahle.

Stahlsorten mit besonderen Anforderungen an Zahigkeit,
KorngréBe und Umformbarkeit; sie sind im Allgemeinen
nicht zum Vergliten oder Oberflachenharten vorgesehen.

Beispiele: Stahle fiir den Stahlbau
Relsplels: Unleglerte Bausichie SchweiBgeeignete Feinkornbaustéhle
Einsatzstahle Stahle fiir Schienen und Spundbohlen
Verglitungsstahle Stahle fiir warm- oder kaltgewalzte
SchweiBgeeignete Feinkornbaustéhle Flacherzeugnisse
Unlegierte Edelstéhle Legierte Edelstahle

Stahlsorten mit hherem Reinheitsgrad als unlegierte
Qualitatsstahle mit genauer Einstellung der chemischen
Zusammensetzung. Sie sind zum Vergliten und Ober-
flichenharten vorgesehen. Der Hochstgehalt an P und S
betragt < 0,020 %.
Beispiele: Stahle fur den Stahlbau

Einsatzstahle

Vergtitungsstéahle

Federstéhle

Werkzeugstahle

Stahlsorten mit genauer Einstellung der chemischen Zu-
sammensetzung und verbesserte Eigenschaften durch
besondere Herstellungs- und Priifbedingungen auBer
nichtrostenden Stéahlen.

Beispiele: Maschinenbaustéhle
Stéhle flr Druckbehalter
Walzlagerstahle
Werkzeugstdhle
Warmfeste Stahle

Nichtrostende Stahle

Nichtrostende Stihle sind Stahle mit einem Masseanteil
Cr=210,5% und C<1,2 %.

Die Stahle werden weiter nach folgenden Kriterien
unterteilt:
nach dem Nickelgehalt in
Ni < 2,5 %,
Ni=2,5 %,

nach den Haupteigenschaften in
korrosionsbesténdig,
hitzebestandig,
warmfest.

Grenzgehalte fiir die Einteilung der schweiBgeeigneten
legierten Feinkornbaustihle in Qualitits- und Edelstahle

Element Masseanteil in %
Cr 0,50
Cu 0,50
Mn 1,80
Mo 0,10
Nb 0,08
Ni 0,50
Ti 0,12
Vv 0,12
Zr 0,12

fuir nicht genannte Elemente gilt die obige Tabelle.

Ein Feinkornbaustahl gilt als Qualitatsstahl, wenn die maf-
gebenden Gehalte unter den angegebenen Grenzwerten
liegen.

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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a) Baustihle (S- und E-Stihle)

Baustahle structural steels

Unlegierte Baustidhle — warmgewalzt

DIN EN 10025 (1994-03)

Kurzname Werk- | bis- Des- | Haupt- | Zug- Streckgrenze RgH Bruch- Bemerkungen
stoff- | heriger | oxyda- | gite- | festigkeit in N/mm? dehnung
num- Kurz- lion?]- klaszs}e Bm flr Erzeugnisdicken in mm As
. 2 i o
mer | name | art inmms.). 16|>16|>40|>63|>80 %
=1'91<40|<63|<80|<100
5185 1.0035|St33 | freigest. | BS |290..510| 185 (175 | - | - | - 18
5235JR  |1.0037[St37-2 |freigest. | BS 235|225 | - | - | - fiir gering :
5235 JRG 1]1.0036 |USt37-2| FU | BS 235|225 - | - | - ‘ﬁi}‘:ﬁ;ﬁfﬁ;ﬁ;ﬁﬂe
5235 JRG 2|1.0038 |[RSt37-2| FN BS |a40. 470|235 225|215 | 215|215 | 26 'UndStahlbau
523540 1.0114 | St37-3U| FN Qs 235 | 225 | 215 | 215 | 215 qut bearbaitbar
5235J2G3 |1.0116 | St37-3N|  FF Qs 235 | 225 | 215 | 215 | 215
5235J2 G4 [1.0117 = FF Qs 235 | 225 | 215 | 215 | 215
5275JR  |1.0044 | St44-2 FN BS fiir mittelméBig
§275J0 1.0143|St44-3U| FN Qs |410..560| 275 | 265 | 255 | 245 | 235 20 b%arfp;uchteHTeblle].
5275J2G3 |1.0144|St443N| FF | QS 2R NN, R
S5275J2G4 [1.0145| - FF Qs
S355JR |1.0045| - FN | BS {;'thmh ]
535500 |1.0553|St523U| FN | Qs l;ﬂ:g&ﬁfﬂ; e
S 355 J2 G3 | 1.0570 | St 52-3N FF Qs 490...630 | 355 | 345 | 335 | 325 | 315 22 Stahlbau
S 355J2 G4 | 1.0577 - FF Qs 2.B. Briicken, Kréine
S355K2G3[1.0595| - FF Qs
S355K2G4|1.0596| - FF Qs
E 295 1.0050 | St 50-2 FN BS |470..610|295 | 285|275 | 265|255 | p2p | furmitteimaBig
beanspruchte Teile
im Maschinenbau
E 335 1.0060 | St 60-2 FN BS |570..710| 335 | 325 | 315 | 305 | 295 16 f. héher beanspruchte
E 360 1.0070 | St 70-2 FN BS |670...830 | 360 | 355 | 345 | 335 | 325 11 Teile i. Maschinenbau

') freigest. = freigestellt nach Wahl des Herstellers, FU = unberuhigter Stahl, FN = beruhigter Stahl, FF = vollberuhigter Stahl
“I BS = Grundstahl, QS = Qualitatsstahl
% fir Erzeugnisdicken 3 < t< 100

4 fiir Langsproben, Erzeugnisdicken 3 mm < t< 40 mm

Lieferzustand

kS 355 JR, S 355 JO

y Lieferzustand
Stahisorte und Gtegruppe Flacherzeugnisse | Langerzeugnisse
kS 185 nach Vereinbarung
5235 JR, S 235 JO
5275 JR, S 275 J0O nach Vereinbarung

5235 J2 G3, S 275 J2 G3
PS 235 J2 G3, S 355 K2 G3

normalgegliiht

nach Vereinbarung

$235J2 G4, S 275 J2 G4
S 355 J2 G4, S 355 K2 G4

nach Wahl des Herstellers

E 295, E 335, E 360

nach Vereinbarung

_Iechnologische Eigenschaften

SchweiBbarkeit
—

Warmumformbarkeit

Kaltumformbarkeit

Stahle zu bevorzugen.

e ——

Stéahle der Giitegruppen JR, JO, J2G3, J2G4,
K2G3, K2G4 sind im Allgemeinen mit allen
Verfahren schweiBbar. Die SchweiBeignung
verbessert sich von JR bis K2.

Bei der Stahlsorte S 235 JR sind beruhigte

Fiir normalgeglihte und
normalisierend gewalzte
Erzeugnisse ist die Warm-
umformbarkeit gewahrleistet.

Kaltbiegen, Abkanten und Kaltbor-
deln sind bis zu einer Nenndicke
t< 20 mm gewahrleistet, wenn die
gewlinschte Eignung bei Bestellung
vereinbart war (Zusatzsymbol C).

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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b) Stihle fiir Oberfléiichenhirtung

Baustahle structural steels

Einsatzstihle

DIN EN 10084 (1998-06)

Werk- Harte Zugfestigkeit | Streckgrenze |Bruchdehnung
Kurzname stoff- HB " R 2) R, =2 As 2| Verwendung
Nr. in N/mm? in N/mm?2 in %
C10E 3 1.1121 131 > 400 295 16 VerschleiBteile geringer
Festigkeit, z. B.: Bolzen,
C15E 3 1.1144 143 > 600 355 14 Gelenke
16 MnCr 5 1.7131
207 > 900 590 10
16 MnCr S5 1.7139 Getriebeteile, z. B.:
20 MnCr 5 1.7147 Haken
217 > 1000 685 8 Bolzen
20 MnCr S5 1.7149 Zahnrader
20 MoCr 4 1.7321
207 > 800 590 10
20 MoCr S4 1.7323
18 CrNiMo 7-6 | 1.6587 229 > 1100 785 8 hochbeanspruchte
Getriebeteile,
20 NiCrMo 2-2 | 1.6523 212 > 800 590 10 z. B. Antriebsritzel

) Zustand weichgegliiht (A)
2) fur Erzeugnisdicken 16 mm < d < 40 mm
3 Die Stahle sind auch mit einem vorgeschriebenen Bereich des S-Gehaltes lieferbar, z. B.C 10 R

Nitrierstahle DIN EN 10085 (2001-07)
Werk- Harte Zugfestigkeit Dehngrenze |Bruchdehnung
Kurzname stoff- HB 1) e L2) Ryo2 As Verwendung
Nr. in N/mm? in N/mm? in %

31 CrMo V 9 1.8519 1000 ... 1200 800 11 fuir hochbeanspruchte, ver-
3) 3) 3) schleiB3feste Teile, z. B.: Kur-

34 CrAIMo 5 1.8507 248 800 ... 1000 600 14 belwellen, Ventilspindein,

34 CrAINi 7 1.8550 850 ... 1050 650 12 HeiBdampfarmaturenteile

40 CrMoV 13-9 | 1.8523 950... 1150 750 11

1) Behandlungszutand: vergitet
2) Angabe der mechanischen Eigenschaften an vergiiteten Proben, d < 100 mm,
3 Angabe der mechanischen Eigenschaften an vergiiteten Proben, d < 70 mm

Stéahle fur Flamm- und Induktionshérten

DIN 17 212 (1972-08)

Kurzname | Werkstoff- | Harte | Zugfestigkeit Dehngrenze Ry > Bruch? Verwendung
nummer | HB by 8 fur Erzeugnisdicken in mm dehnung
Ul inN/mm2 |d<16|16<d<40|40<d<100/100<d<160| Agin %
Cf35 1.1183 | 183 | 580... 730| 420 360 320 - 19 fiir Teile mit gerin-
Cf 45 1.1193 | 207 | 660... 800| 480 | 410 370 - 16 | gerer Randharte
Cf53 11213 | 223 | 690... 830| 510 | 430 400 - 14 a‘;‘i;e‘-?:,’:fzerff
I ais
Cf70 1.1249 | 223 | 740... 880 | 560 480 - - 13 beim Einsatz-
45Cr2 1.7005 | 207 | 780... 930| 640 540 440 - 14 harten: z. B.:
38Cr4 1.7043 | 217 | 830... 980| 740 630 510 - 13 Fahrzeugkurbel-
42Cr 4 1.7045 | 217 | 880... 1080 | 780 670 560 - 12 wellen
41CrMo 4 | 1.7223 | 217 | 980... 1180 | 880 760 640 560 11

1) Zustand: weichgegliiht
2) Angabe der mechanischen Eigenschaften an Proben mit einem Querschnitt: 16 mm < d< 40 mm,
Behandlungszustand: vergltet

Quelle:

Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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¢) Vergiitungs-Stihle

Baustahle structural steels
Vergiitungsstahle DIN EN 10083-1/2 (1996-10)
Kurzname Werk- bis- Haupt- Zug- Streckgrenze R/ Bruch- Verwendung
stoff- heriger gute- festigkeit | Dehngrenze R, 5 in N/mm?2| dehnung
num- Kurz- klasse" | A, 3 fur Querschnitt mit d in mm As
mer name in Ngnm d<16 e iy |n2)é
<40 <100
C 22 1.0402 |(C22 uQ 470...620 340 290 - 22
C22E¥ 1.1151  |Ck22 UE
C25 - 1.0406 Cc25 uQ 500...650 370 320 - 21 far niedrig
G 251E 1.1158 |Ck25 UE beanspruchte
Teile mit
Cc35 1.0501 [C35 uaQ 600...750 430 380 320 19 kleinem Ver-
C35E? 1.1181 |Ck35 UE gitungs-
querschnitt,
.B.:
C 45 1.0503 |C45 uQ 650...800 490 430 370 16 z
G 45 E9 11191 |ckas OE Achsen, Wellen
C 60 1.0601 Cc60 uQ 800...950 580 520 450 13
CB0EY 1.1221 |Ck60 UE
28 Mn 6 1.1170 |28 M allgemeiner
| 28Mn 0 |28Mn6 UE  [700...850 590 490 440 15 Maschinenbau
38Cr2 1.7003 (38Cr2 LE 700...850 550 450 350 15
38 CrS2 1.7023 |28CrSs2 LE
46 Cr2 1.7006 |46Cr2 LE 800...950 650 550 400 14
46 Cr S2 1.7025 |46 CrS2 LE allgemeiner
Motorenbau,
34Cr4 1.7033 |34Cr4 LE 800...950 700 590 460 14 z.B.:
34 CrS4 1.7037 |34CrS4 LE Kurbelwellen,
Wellen,
37Cr4 1.7034 |37Crd LE  |850..1000 | 750 630 | 510 13 Zahnrader
37CrSs4 1.7038 |37CrS4 LE
41Cr4 1.7035 |(41Cr4 LE 900...1100 800 660 560 12
41CrS 4 1.7039 |41CrS4 LE
25 CrMo 4 1.7218 |25CrMo 4 LE 800...950 700 600 450 14
o5
5CMoS4 | 17213 [25CMoS4| LE Turbinenteile,
Pleuelstangen,
34 CrMo 4 1.7220 |34CrMo 4 LE 900...1100 800 650 550 12 Ritzelwellen,
34 CrMo S4 1.7226 |34 CrMo S4 LE Achsen,
Wellen mit
42 CrMo 4 1.7225 |42CiMo 4 LE  [1000...1200| 900 750 650 11 hoher Festig-
2CMoSs | 17227 |42CMosa| LE keit und
Zahigkeit
50 CrMo 4 1.7228 |50CrMo 4 LE 1000...1200 900 780 700 10
30 CrNiMo 8 1.6580 |30 CrNiMo 8 LE 1250...1450| 1050 1050 900 9
hoch-
34 CrNiMo 6 1.6582 |34 CrNiMo 6 LE 1100...1300| 1000 900 800 10 beanspruchte
Teile im
36CiNiMo4 | 1.6511 |36CiNiMo4| LE  |1000..1200| 900 800 | 700 11 Fahrzeug- und
Getriebebau,
36 Ni _ z. B.: Kurbel-
NiCrMo 16 | 1.6773 LE 1250...1450| 1050 1050 900 9 wellen, An-
. triebsachsen
51Crv 4 1.8159 |50 CrV 4 LE 1000...1200 900 800 700 10
UQ = unlegierter Qualitatsstahl, UE = unlegierter Edelstahl, LE = legierter Edelstahl
- flr einen Querschnitt mit 16 mm < d < 40 mm im vergiiteten Zustand
*' Die Stahle sind auch mit einem vorgeschriebenen Bereich des S-Gehaltes lieferbar, z. B. C 22 R

e

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005 Stahlbezeichnung alt + neu.doc/10



d) Automaten-Stihle

Baustahle structural steels

Automatenstahle DIN EN 10 087 (1999-01)

Kurzname Werk- unbehandelt vergutet Verwendung

SE’:F Hérte Zugfestigkeit | Dehngrenze | Zugfestigkeit | Bruch-
q HB Rm Rpo2 s dehnung
in N/mm? in N/mm? inN/mm2 | Ain%

nicht fur die Warmebehandlung bestimmte Stahle

11SMn30" |1.0715 |112...169 | 380...570 = - - fur Teile mit geringer

11SMn37" | 1.0736 Beanspruchung, z. B.:
Griffe, Stifte, Scheiben

Einsatzstéhle

108207 1.0721 | 107 ... 156 | 360 ... 530 - - - Bolzen, Stifte

15SMn 13 1.0725 | 128 ... 178 | 430 ... 600 - - - Kleinteile

Vergutungsstahle

358201 1.0726 | 154 ... 201 | 520 ... 680 380 600 ... 750 16 far Teile mit hoher Be-

36SMn14" [1.0764 | 166 ... 222 | 560 ... 750 420 670 ... 820 15 anspruchung, z. B.:

38SMn28" |1.0760 | 166 ...216| 530 ... 730 420 700 ... 850 15 Wellen, Spindeln,

44SMn28" | 1.0762 | 187 ...242| 630 ... 820 420 700 ... 850 16 Stifte, Schrauben

465201 1.0727 | 175...225| 590 ... 760 430 650 ... 800 13

Angabe der mechanischen Eigenschaften an Proben von tiber 16 mm bis 40 mm Dicke.

") Die Stahle werden auch mit einem Zusatz von Blei fiir verbesserte Zerspanung geliefert.

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005 Stahlbezeichnung alt + neu.doc/11



e) P-Stihle und Feinkorn-Baustiahle

Baustahle structural steels

Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstihlen

Kurzname Werk- | bisheriger | Liefer- [Haupt-|  Zug- Streckgrenze Rgy/Dehngrenze Ry 5 Bruch-
stoff- Kurz- zu- | glite- | festigkeit in N/mm? deh-
num- name |stand!|klasse| Ap nung
mer 2) | in N/mm? As

20°C |100 °C|200 °C|300 °C|400 °C|500 °C| in%

Unlegierte und legierte warmfeste Stahle DIN EN 10 028-2 (1993-04)

P 235 GH 1.0345 |HI N UQ |[360...480%| 2353 | 190 | 170% | 1303 | 110% | -3 25

P 265 GH 1.0425 [HII N uQ |410...530 [ 265 | 215 | 195 | 185 | 130 - 28

P 295 GH 1.0481 |17 Mn4 N UQ |460...580 | 295 | 250 | 225 185 155 - 22

P 355 GH 1.0473  |19Mn6 N uQ |(510...650 | 355 | 290 | 255 | 215 | 180 - 21

16 Mo 3 1.5415 |15Mo3 N LE 440...590 | 275 - 215 170 150 140 24

13 CrMo 4-5 1.7335 |[13CrMo44 | N+T | LE [450...600 | 300 - 230 205 180 165 20

10 CrMo 9-10 1.7380 |10CrMo 910 N+ T LE 480...630 | 310 - 245 220 200 180 18

11 CrMo 9-10 1.7383 - N+T | LE |520...670 | 310 - = 235 215 195 18

SchweilBgeeignete Feinkornbaustéhle, normalgegliht DIN EN 10 028-3 (1993-04)

P275N 1.0486 StE 285 ua - = - - -

P275NH 4 1.0487 WSHE 285 ua 245 196 147 108 =

) |

Pa75NL19 | 10488 |TStE285 | g [ FRaEEL] &D -~ = || = = - g

P275NL2 1.1104 ESIE 285 UE = - - = =

P 355N 1.0562 StE 355 ua - - - - -

P 355 NH 1.0565 WSHE 355 ua 304 245 216 167 -

2

P 355 NL 1 1.0566 TStE 355 o uaQ Hhah | B2 - = = - - .

P355NL2 1.1106 EStE 355 UE - - - - -

P 460 N 1.8905 StE 460 LE - - - - -

P 460 NH 1.8935 WSHE 460 LE 402 333 294 235 =

P 460 NL 1 1.8915 TStE 460 H LE el B - - - - - "

P 460 NL 2 1.8918 ESIE 460 LE = - - = -

') N = normalgegliiht oder normalisierend gewalzt, T = angelassen

2 UQ = unlegierter Qualitatsstahl, UE = unlegierter Edelstahl, LE = legierter Edelstahl
“) fur Erzeugnisdicken < 16 mm

) NH = warmfeste Stahle, NL = kaltzahe Stahle (Reihe 1 und Reihe 2)

Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiBgeeigneten Feinkornbaustéhlen DIN EN 10 113-2 (1993-04)
Kurzname Werk- bis- Liefer- |Haupt- Zug- Streckgrenze R,y Bruch- Bemerkungen
stoff- | heriger Zu- gite- | festigkeit in N/mm? dehnung und
num- Kurz- | stand" | klasse Rm fiir Erzeugnisdicken in mm As Verwendung
mer name in N/mm? - 1s|>16]>40|>63|>80 in %
" <40 |<63|<80|<100
S275N 1.0490 | StE 285 N uQ |[370...510%| 275 | 265 | 255 | 245 | 235 24 Die Stahle sind
S275M 1.8818 |- M 360...510 auch mit fest-
gelegten Min-
S355N 1.0545 |StE 355 N UQ |470...630 | 355 | 345 | 335 | 325 | 315 22 destwerten der
S355M 1.8823 |SIE 355 TM M 450...610 Kerbschlag-
arbeit bis =50 °C
S420N 1.8902 | StE 420 N LE |520...680 | 420 | 400 | 390 | 370 | 360 19 erhaltlich.
S420M 1.8825 |StE 420 TM M 500...660 Sie erhalten das
Zusatzsymbol
S460N 1.8901 |StE 460 N LE |550...720 | 460 | 440 | 430 | 410 | 400 17 NL oder ML, z. B.
S460 M 1.8827 |StE 420 TM M 530...720 S 275 NL.

"N = normalgegliiht oder normalisierend gewalzt; M = thermomechanisch gewalzt
2 UQ = unlegierter Qualitatsstahl, LE = legierter Edelstahl
" fiir Erzeugnisdicken < 100 mm

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005 Stahlbezeichnung alt + neu.doc/12



f) Rohr-Stihle

Stahle flir Rohre steels for tubes

Zugfestig- treck- Bruch-

Werk- | chem. Zusammensetzung kgi? i Sr;?;e d:tjw?wung Bemerkungen
Kurzname | stoff- | in Gew.-% R R A und

Nr. Schmelzenanalyse in N/mm?2 ineFiJ/me ins% Verwendung
Stahlrohre fiir Rohrleitungen fiir brennbare Materialien DIN EN 10208-1 (1998-02)
L210 GA | 1.0319| 0,21 C; 0,40 Si; 0,90 Mn; 335...475 210 25 Stahle d. Anforderungs-
L235GA | 1.0458 0,16 C; 0,40 Si; 1,20 Mn 370... 510 235 23 klasse A (GA) fur unle-
L 245 GA |1.0459 0,20 C; 0,40 Si; 1,15 Mn 415 ... 555 245 22 gierte nahtlose und
L 290 GA |1.0483 0,20 C; 0,40 Si;1,40 Mn 415 ... 655 290 21 geschweilite Stahlrohre
L 360 GA | 1.0499| 0,22 C; 0,55 Si; 1,45 Mn 460 ... 620 360 20
Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchung DIN EN 10216-1 (2002-08)
Geschweillte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchung DIN EN 10217-1 (2002-08)
P 195TR1 | 1.0107 | 0,13 C; 0,35 Si; 0,70 Mn 320 ... 440 1951 27
P 195 TR2 | 1.0108 | 0,13 C; 0,35 Si; 0,70 Mn 320 ... 440 195 27 Apparatebau,
P 235 TR1 | 1.0254 | 0,16 C; 0,35 Si; 1,20 Mn 360 ... 500 235 25 Behadlterbau,
P 235 TR2 | 1.0255 | 0,16 C; 0,35 Si; 1,20 Mn 360 ... 500 235 25 Rohrleitungsbau,
P 265 TR1 | 1.0258 | 0,20 C; 0,40 Si; 1,40 Mn 410 ... 570 265 21 Maschinenbau
P 265 TR2 | 1.0259 | 0,20 C; 0,40 Si; 1,40 Mn 410... 570 265 21

) Angabe der Streckgrenze Ry fiir Wanddicken t < 16 mm

Umformverfahren und Lieferzustand DIN EN 10208-1 (1998-02)
Umformverfahren Gute Lieferzustand
Warmumformen TR1 umgeformt oder normalgegliiht oder normalisierend umgeformt

TR2 normalgegliiht oder normalisierend umgeformt | |
Warmumformen + TR1 + TR2 normalgegliiht
kalt Fertigbearbeiten

g) Stidhle zum Kaltumformen (s. auch ,,Neue Werkstoffe fiir Karosserien*)

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stahlen
zum Kaltumformen

cold rolled low carbon steel for cold forming DIN EN 10 130 (1999-02)
Stahlsorte alter Kurz- | Werkstoff- chem. Zusammensetzung Zugfestigkeit | Streckgrenze Bruch-
name nach | nummer Masseanteile in % Ry in N/mm2 |Rgy in N/mm2|  dehnung

DIN 1623 Schmelzenanalyse Aggin %1

unlegierter Qualitatsstahl

DC 01 St12 1.0330 0,12 C; 0,045 P; 0,045 §; 0,60 Mn | 270...410 140...280 28

DC 03 RR St 13 1.0347 0,10 C; 0,035 P; 0,035 S; 0,45 Mn | 270...370 140...240 34

DC 04 St 14 1.0338 0,08 C; 0,030 P; 0,030 S; 0,40 Mn | 270...350 140...210 38

DC 05 - 1.0312 0,06 C; 0,025 P; 0,025 S; 0,35 Mn | 270...330 140...180 40

legierter Qualitatsstahl

DC 06 - 1.0873 0,02 C; 0,020 P; 0,02 S; 0,25 Mn 270...350 120...180 38

03Ti

1) Ago: Bruchdehnung bei einer AnfangsmeBlénge Ly = 80 mm

Oberflachenart Oberflachenausfiihrung

A (03)2 | Fehler, die eine spatere Umformung oder Be- b | besonders glatt R;<0,4 um
schichtung nicht beeintrachtigen, sind zulassig.

<

B (O5) Das einheitliche Aussehen einer Qualitats- 9 glatt Ra=0.9um
lackierung oder eines elektrolytischen =
Uberzuges darf nicht beeintrachtigt werden. Mg e Gpiaigs LR ER

2) alte Bezeichnung nach DIN 1623 r|rad Ra>16um

Bezeichnung eines Bleches aus der Stahlsorte DC 03, Oberflachenart A, Oberfldchenausfiihrung matt:
Blech EN 10 130 - DC 03-A-m oder Blech EN 10 130 - 1.0347-A-m

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005 Stahlbezeichnung alt + neu.doc/13
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h) Lager- und Feder-Stihle

Baustahle structural steels
Wailzlagerstahle DIN EN ISO 683-17 (2000-04)
Werk- | chem. Zusammensetzung in Gew.-% Bemerkungen
Kurzname stoff-Nr. | Schmelzenanalyse und Verwendung
100Cr6 1.3505 | 0,9...1,05C;0,15...0,35 Si; 0,25...0,45 Mn; durchhértende Stihle
1,35...1,65 Cr; Kugeln, Rollen  bis 30 mm
) Ringe, Scheiben bis 50 mm
100 CrMn Si 6-4 1.3520 | 0,93...1,05C; 0,45...0,75 Si; 1,0...1,2 Mn;
1,40...1,65Cr;
18 NiCrMo 14-6 1.3533 | 0,15...0,20 C; < 0,40 Si; 0,4...0,7 Mn; 1,3...1,6 Cr; Einsatzstahl; weicher, zéher Kern,
0,15...0,25 Mo; 3,25...3,75 Ni; bei groBen Abmessungen
43 GrMo 4 1.3563 | 0,40...0,46 C < 0,40 Si; 0,6...0,9 Mn; 0,9...1,2 Cr; Vergiitungsstahl; vorwiegend ver-
0,15...0,30 Mo; wendet zum Randschichtharten
80 MoCrV 42-16 | 1.3551 | 0,77...0,85 C; < 0,25 Si; < 0,35 Mn; 3,75...4,25 Cr; warmharte Stéhle;
40..45M0;09..11V Kugeln, Rollen, Nadeln, Ringe
X 108 CrMo 17 1.3543 | 0,95...1,10C;<1,0Si;<1,0 Mn; 16,0...18,0Cr; nichtrostende Stahle;
0.40...0,80 Mo Kugeln, Rollen, Nadeln, Ringe
Warmgewalzte Stahle fiir vergiitbare Federn — Federstéhle DIN 17 221 (1988-12)
Werk Harte HB Zugfestig- Streck- Bruch-
L ; 5 - keit grenze | dehnung
Kurzname | stoff- weichgegliiht | gegliht auf R, Re/Roo2 | As Verwendung
nummer kugelige Karbide in N/mm2 inNfmm2 | in %
38Si7 1.5023 217 200 1180...1370 1030 6 Federringe, Feder-
platten
54 SiCr 6 1.7102 248 230 Blattfedern
60 SiCr7 1.7108 248 230 Schraubenfedern,
1320...1570 1130 6 Tellerfedern
55Cr3 1.7176 248 200 1320...1720 1175 6 Schraubenfedern
50CrV 4 1.8159 248 210 1370...1620 1175 6 héchstbeanspruchte
Schrauben- und
Tellerfedern,
Drehstabfedern
51 CrMoV 4 | 1.7701 248 225 1370...1670 1175 6 wie 50 CrV 4, je-
doch flr gréBere
Abmessungen
Runder Federstahldraht DIN EN 10270-1 (2001-12); DIN EN 10 270-2 (2001-12)
Draht- | Werkstoff- Zugfestigkeit A" in N/mm2 fiir Nenndurchmesser d in mm Bemerkungen
sorte. |nummer o " Tos T o8 [1,0 |16 |20 [ 20 [40 |50 |60 [ s0 [0 | U0 verwendung
Patentiert gezogener Federdraht aus unlegierten Stahlen
Zug- und Druck-
SL | werden - | = | - |1970| 1840|1750 1620 | 1520 1450 1390 1300 | 1230 | ~federn
SM nicht 2550 | 2400 | 2300 | 2220 | 2080 | 1970| 1830 | 1730 | 1650 | 1580 | 1480 | 1400 9 s?at' h d
SH  |verwendet | 2830|2670 2560 |2470| 2310|2200 | 2040 [1930| 1840 1770 1660 | 1570 sl
DM 2250 | 2400 | 2300 | 2220 | 2080 | 1970 | 1830 | 1730 1640 | 1580 | 1490 | 1400 Bt:-lastun
DH 2830 | 2670 2560 | 2470|2310 | 2200| 2040 |1930| 1840 1770 1660 | 1570 Fihies g
Verglteter Federstahldraht
Federn mit maBiger
FoC _ | 1900| 1900 | 1860 1760 | 1720 1620 | 1550| 1500 1460 | 1400 | 1380 | payerschwing-
W_EFhCieﬂ 2100|2100 | 2060 | 1940 | 1890{ 1770 | 1700| 1610 | 1650 | 1550 | 1510 belastung
nic
Fed it hoh
ypg |verwendet | |150| 1850 |1850( 1700 |1670| 1600 |1550| 1540| 1520| 1420 | 1390 |  Daverschwing.
2000 | 2000 | 1950 | 1800 [1770| 1700 {1650 | 1640 | 1620 | 1520 | 1490 belastung
_“#TQHUETTEWETWGWWETW .. o Bezeichnung eines Federstahldrahtes, Drahtsorte SM, Nenndurchmesser 2,0
"Tm Federdraht EN 10270 - 1 - SM - 2.0

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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i) Werkzeug-Stihle

Werkzeugstéihle tool steels

DIN EN ISO 4957 (2001-02) |

—
Kurzname bisheriger Werkstoff- | Harte HB Verwendung
Kurzname nummer | weichgegliiht

Unlegierte Kaltarbeitsstahle

C45U C45W 1.1730 207 Handwerkzeuge aller Art, z.B.: Zangen, Hammer,
Schraubendreher, Spitz- und KreuzmeiBel

c70U Cc7ow2 1.1620 183 Drucklufteinsteckwerkzeuge in Berg- und StraBenbau

csou C 80 W1 1.1525 192 Messer, MeiBel, Kérner, Stemmeisen, Schlaghdmmer,
Kaltschlagwerkzeuge, Baumscheren

C 105U C 105 W1 1.1545 212 Pragewerkzeuge, Lochstempel, Dorne, Durchschlége,
Schlaghammer, Hobelmesser

Legierte Kaltarbeitsstahle

21 MnCr 5 21 MnCr 5 1.2162 217 Werkzeuge fiir die Kunststoffbearbeitung, die einsatz-
gehartet werden

60 WCrV 8 60 WCrV 7 1.2550 229 Schneidwerkzeuge, Scherenmesser, Holzbearbei-
tungswerkzeuge, Korner, HandmeiBel

90 MnCrV 8 90 MnCrV 8 1.2842 229 Schneidwerkzeuge, Gewindeschneidringe, Tiefzieh-
werkzeuge, Industriemesser, Messwerkzeuge

102 Cr6 100Cr 6 1.2067 223 Drehbankspitzen, Gewindebohrer, Lehren, Dorne,
Holzbearbeitungswerkzeuge, Kaltwalzen

45 NiCrMo 16 | X 45 NiCrMo 4 1.2767 285 Hochstbeanspruchte Massivpragewerkzeuge,
Besteckstanzen, Scherenmesser, Biegewerkzeuge

X 38CrMo 16 | X 36 CrMo 17 1.2316 300" Werkzeuge firr die Verarbeitung von chemisch
angreifenden Kunststoffen

X153 CrMoV 12 | X 155 CrVMo 12-1 | 1.2379 255 Metallsdgen, Kaltschermesser, Gewindewalzwerkzeuge

X210Cr12 X210Cr12 1.2080 248 Hochleistungsschnitt- und stanzwerkzeuge, Stempel,
Messer, Raumnadeln

X210 Crw 12 | X210 Crw 12 1.2436 255 Schneidwerkzeuge, Filhrungsleisten, Sandstrahldisen,
Ziehdorne, Holzfraser

Warmarbeitsstahle

32 CrMoV 12-28 | X 32 CrMoV 3-3 | 1.2365 229 Druckgussformen, Press- und Lochdorne an
Stangenpressen

55 NiCrMoV 7 | 56 NiCrMoV 7 1.2714 248 kleinere Gesenke, Pressstempel, Formteilpressgesenke

X 37 CrMoV 5-1 | X 38 CrMoV 5-1 1.2343 229 Druckgussformen fiir Leichtmetallverarbeitung,
Zylinder und Kolben an Kaltkammermaschinen

X 40 CrMoV 5-1 | X 40 CrMoV 5-1 1.2344 229 Presswerkzeuge, DruckgieBformen fiir Leichtmetalle

Schnellarbeitsstahle

HS 3-3-2 HS 3-3-2 1.3333 255 Spiralbohrer, Fraser, Reibahlen

HS 2-9-2 HS 2-9-2 1.3348 269 Fraser, Gewindebohrer, Zahne und Segmente flir
Kreissagen

HS 6-5-2C HS 6-5-2 1.3343 269 Spiralbohrer, Gewindebohrer, Fraser, Reibahlen,
Raumnadeln, Kreissageblatter

HS 6-5-3 HS 6-5-3 1.3344 269 Hochleistungsfraser, hochbeanspruchte Reibahlen,
Raumnadeln mit bester Schnitthaltigkeit und Zahigkeit

HS 6-5-2-5 HS 6-5-2-5 1.3243 269 hochbeanspruchte Spiralbohrer, Profilwerkzeuge, Dreh-
stéhle, Schruppwerkzeuge ausgezeichneter Zahigkeit

HS 2-9-1-8 HS 2-9-1-8 1.3247 277 Gesenk- und Gravierfraser, KaltflieBpress- und
Schnittstempel

HS 10-4-3-10 | HS 10-4-3-10 1.3207 302 Drehstahle fiir Schrupp- und Schlichtarbeiten,

Formstihle, insbesondere flir Automatenbearbeitung

1) Stahl wird {iblicherweise im vergliteten Zustand geliefert

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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j) Nichtrostende Stihle (Auswahl)
Nichtrostende Stahle stainess steels DIN 17 440 (2001-03)
Werk- | Zug- Dehn- Bruchdehnung
stoff- festigkeit | grenze Asin %
Kurzname num- | Rpm p0.2 Flacher- | Stabeund | verwendung
mer in N/mm? | in N/mm? | zeugnisse | Schmiede-
t<12mm | stlicke
Ferritische und martensitische Stidhle
X6Cr13 1.4000 | 400...600 M| 250" - - Haushaltsgerite, Beschlage,
X3 CrTi 17 1.4510 | 450...600 M| 270" 20 - Nahrungsmittelindustrie
X20Cr13 1.4021 | 650...8002) | 4502 - 142 | Achsen, Wellen, Pumpenteile
X 17 CrNi 16-2 1.4057 | 750...9502 | 5502 - 14 Lebensmittel-, Seifenindustrie
X 14 CrMoS 17 1.4104 | 640...8402| 4502 - 112 | Konstruktionsteile in Wasser
und Dampf
Austenitische Stahle
X 8 CrNiS 18-9 1.4305 | 500...700%) - - - Chemische-, Foto-Industrie
X5 CrNi 18-10 1.4301 | 500...700 1953 40 45 Nahrungsmittelindustrie
X 6 CrNiTi 18-10 1.4541 | 500...730 200 35 40 Film- u. Foto-Industrie
X 6 CrNiMoNb 17-12-2| 1.4580 | 510...740 215 30 35 Chemische Industrie
X 2 CrNiMo 18-14-3 1.4435 | 490...690 190 40 35 SchweiBteile in der
chemischen Industrie

1) Angabe der mechanischen Eigenschaften an gegliihten Proben
2) Angabe der mechanischen Eigenschaften an vergiiteten Proben
3) Angabe der mechanischen Eigenschaften an abgeschreckten Proben

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Stahlgulf}

Stahlguss steel castings
—;urzname Werk- | chem. Zusammensetzung | Zugfestig-| Streck- | Bruch- Bemerkungen und
stoff- | in Gew.-% keit grenze dehnung | Verwendung
num- | Schmelzanalyse Rm Rpo2 Asg
mer in N/mm2 | in N/mm?| in %
Stahlguss fiir allgemeine Verwendungszwecke DIN 1681 (1985-06)
GS-gg :giig Die chemsiche Zusammen- 228 ggg gg fur formenreiche
gg'sz 10552 setzung bleibt weitgehend 520 260 18 Werkstiicke, gut gieB-
5-60 10558 dem Hersteller Giberlassen. 500 300 15 und schweiBbar
Stahlguss fiir Druckbehalter DIN EN 10 213-2 (1996-01)
f Kurzname Werk- | Zugfestig- Dehngrenze R(P 0.2 Bruch- Verwendung
stoff- | keit in N/mmZ bei °C dehnung
num- | Ry, As
mer in N/mm? 20 100 200 400 |in%
GP 240 GH 1.0619 | 420 ... 600 240 210 175 130 22
G20Mo 5 1.5419 | 440... 590 245 - 190 150 22 .
Hochdruckgehause
G 17 CrMo 5-5 1.7357 | 490 ... 690 | 315 - 250 200 20 fiir Dampfturbinen,
G 17 CrMo 9-10 1.7379 | 550 ... 740 400 - 355 315 18 Pumpengehause,
He:Bdampfamaturen;
G 17 CrMoV 5-10 1.7706 | 590... 780 | 440 - 385 335 15 ;gr:fgdbar bis
GX 8 CrNi 12 1.4107 | 600 ... 800 500 - 410 370 16
GX 15 CrMo 5 1.7365 | 630 ... 760 420 - 390 370 16
GX 23 CrMoV 12-1 1.4931 | 740 ... 880 540 - 450 390 15
Korrosionsbestidndiger Stahlguss DIN EN 10 283 (1998-12)
Kurzname Werk- | Zugfestigkeit Dehnung Bruch- Schwei3bedingungen
stoff- | Ry, dehnung | Vorwarm- Warmebehandlung
num- | in N/mm? Ain % temperatur | nach dem Schweien
mer Rpoz Roo.1 in°C kleinere | groBere
in N/mm? | in N/mm? Schwei3stellen 1
Martensitischer Stahlguss
GX 7 CrNiMo 12-1 1.4008 590 440 - 15 150 ... 200 +T +T
GX 4 CrNi 13-4 1.4317 760 550 - 15 20... 200 +T +T
GX 4 CrNiMo 16-5-1 1.4405 760 540 - 15 kein +T +T
Vorwérmen
Austenitischer Stahlguss
GX 5 CrNi 19-10 1.4308 440 175 200 30 + AT + AT
GX 5 CrNiNb 19-10 1.4552 440 175 200 25 - -
kein
GX 5 CrNiMo 19-11-2 | 1.4408 440 185 210 30 Vorwarmen + AT +AT
GX 5 CrNiMoNb 19-11-2| 1.4581 440 185 210 25 - =
GX 2 NiCrMo 28-20-2 | 1.4458 430 165 190 30 20...100 - + AT
Austenitisch-ferritischer Stahlguss
GX 6 CrNiN 26-7 1.4347 590 420 - 20 + AT + AT
GX 2 CrNiMoN 25-6-3 | 1.4468 650 480 - 22 + AT + AT
20... 100
GX 2 GrNiMoCuN 25-6-3-3| 1.4517 650 480 - 22 + AT + AT
GX 2 CrNiMoN 26-7-4 | 1.4469 650 480 - 22 + AT + AT
" T: Anlassen; AT: Lésungsglithen + Wasserabschrecken

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005 Stahlbezeichnung alt + neu.doc/17




Eisengul}

Eisen-Gusswerkstoffe cast irons

m—

Gusseisen mit Lamellengrafit

DIN EN 1561 (1997-08)

Zugfestigkeit als kennzeichnende Eigenschaft Brinellharte als kennzeicghnende Eigenschaft
Kurzname Werkstoff- | bishe- | Wanddicke | Zugfestig-| Kurzname Werkstoff- | bishe- Wand- | Brinell-
nummer | riger |in mm keit Ry, nummer riger dicke harte
Kurz- in N/mm? Kurz- in mm HB 30
name |Uber| bis name |Uber| bis | min.|/max.
EN-GJL-150 EN-JL 1020 | GG-15 5 10 155 EN-GJL-HB 155 | EN-JL 2010 |GG-150 HB 5| 10 -1 185
10 20 130 10 | 20 -1 170
20 40 110 20 | 40 - | 160
40 80 95 40 | 80 — | 155
80 | 150 80
EN-GJL-HB 175 | EN-JL 2020 |GG-170HB | 5| 10 |140 | 225
EN-GJL-20( EN-JL1030 [ GG-20 | 5 | 10 205 10 | 20 |125 | 205
10 | 20 180 20 | 40 [110 | 185
20 | 40 155 40 | 80 |100 | 175
40 80 130
80 | 150 15 | EN-GJL-HB 195 | EN-JL 2030 |GG-190HB | 5| 10 |170 | 260
10 | 20 | 150 | 230
EN-GJL-250 EN-JL 1040 | GG-25 5 10 250 20 | 40 135 | 210
Wi a2 40 | 80 [120 | 195
20 40 195
o0 | 120 | 122 | EN-GUL-HB215 | EN-JL2040 [6G-220HB | 5 | 10 |200 | 275
10 | 20 | 180 | 255
_GJL- i 2 20 | 40 | 160 | 235
EN-GJL-300 EN-JL 1050 | GG-30 ;8 ig gzg 10 | 80 |145 | 215
40 | 80 210
80 | 150 195 EN-GJL-HB 235 | EN-JL 2050 |GG-240 HB | 10 | 20 |200 | 275
20 | 40 | 180 | 255
EN-GJL-350 EN-JL 1060 | GG-35 | 10 20 315 40 | 80 | 165 | 235
20 40 280
40 80 250 EN-GJL-HB 255 | EN-JL 2060 |GG-260HB | 20 | 40 |200 | 275
80 | 150 225 40 | 80 |185 | 255

Im Allgemeinen wird die Zugfestigkeit als kennzeichnende Eigenschaft angegeben. Die Angabe der
Brinellharte wird dann bevorzugt, wenn die Gussstlcke auf Verschlei3 beansprucht werden.
Die chemische Zusammensetzung der Gusssorten bleibt weitgehend dem Hersteller Gberlassen.

Bemerkungen und Verwendung: gut gieBbar; sehr gute Dampfungseigenschaften, die mit steigender Festigkeit

abnehmen; korrosionsbestéandig;

Getriebegehéuse, Stander fir WZ-Maschinen, Turbinengehéuse, Flhrungsleisten.

Gusseisen mit Kugelgrafit DIN EN 1563 (2002-08)
Zugfestigkeit als kennzeichnende Eigenschaft Brinellhirte als kennzeichnende Eigenschaft
Kurzname Werkstoff- | bishe- | Zugfestig-| Dehn- Bruch- Kurzname Werkstoff- Brinellhdrte
nummer riger |keitR, |grenze |dehnung nummer HB

Kurz- |in N/mm?2 |Rg 00 Ain %

name in N/mm?
EN-GJS-350-22 | EN-JS 1010 - 350 220 22 EN-GJS-HB 130 EN-JS 2010 <160
EN-GJS-400-18 | EN-JS 1020 - 400 250 18 EN-GJS-HB 150 EN-JS 2020 130...175
EN-GJS-400-15 | EN-JS 1030 | GGG-40 400 250 15 EN-GJS-HB 155 EN-JS 2030 135...180
EN-GJS-500-7 | EN-JS 1050 | GGG-50 500 320 1 EN-GJS-HB 200 EN-JS 2050 170 ... 230
EN-GJS-600-3 [ EN-JS 1060 | GGG-60 600 370 3 EN-GJS-HB 230 EN-JS 2060 190 ... 270
EN-GJS-700-2 | EN-JS 1070 | GGG-70 700 420 2 EN-GJS-HB 265 EN-JS 2070 225...305
EN-GJS-800-2 [ EN-JS 1080 | GGG-80 800 480 2 EN-GJS-HB 300 EN-JS 2080 245 ... 335

Mechanische Eigenschaften gelten an getrennt gegossenen Probestiicken.
Die chemische Zusammensetzung bleibt weitgehend dem Hersteller (iberlassen.

Bemerkungen und Verwendung: gute Bearbeitbarkeit, VerschleiBfestigkeit nimmt mit der Festigkeit zu;
Kurbelwellen, Walzen, Zahnrader, schlagbeanspruchte Teile im Fahrzeugbau

Quelle:

Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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NE-Metalle ( Nummernsystem)

Nichteisenmetalle non-ferrous metals

Werkstoffnummern

DIN 17 007-4 (1963-07)

Werkstoff-Hauptgruppe

Sortennummer

Anhangezahlen

Werkstoff-Hauptgruppe

2  Schwermetalle
3  Leichtmetalle

Sortennummern

2.0000 bis 2.1799 Cu

2.1800 bis 2.1999 Reserve
2.2000 bis 2.2499 Zn, Cd
2.2500 bis 2.2999 Reserve
2.3000 bis 2.3499 Pb

2.3500 bis 2.3999 Sn

2.4000 bis 2.4999 Ni, Co
2.5000 bis 2.5999 Edelmetalle

2.6000 bis 2.6999
2.7000 bis 2.9999

Hochschmelzende Metalle
Reserve

3.0000 bis 3.4999 Al
3.5000 bis 3.5999 Mg
3.6000 bis 3.6999 Reserve
3.7000 bis 3.7999 Ti
3.8000 bis 3.9999 Reserve

Anhangezahlen J

Anhdngezahlen gelten einheitlich fir alle NE-Metalle.
Sie kennzeichnen den Zustand des Metalls am Ende der
Fertigung.

Ziffer der Anhdngezahlen:

1.
0  unbehandelt

1 weich

2  kaltverfestigt (Zwischenharten)

3  kaltverfestigt (,hart* und dartber)

4  16sungsgegliiht, ohne mechanische Nacharbeit

5  lésungsgegliiht, kaltnachgearbeitet

6  warmausgehartet, kaltnachgearbeitet

7 warmausgehértet, ohne mechanische Nacharbeit
8 entspannt, ohne vorherige Kaltverfestigung

9  Sonderbehandlungen

Die 2. Ziffer der Anhé@ngezahlen gibt einen detaillierten
Zustand an.

Benennung von Nichteisenmetallen

Kennbuchstaben fiir Herstellung
und Verwendung

Kennzeichen
fur die Zusammensetzung

Kennzeichen fiir
besondere Eigenschaften

Kennbuchstaben fiir Herstellung und Verwendung

Kennzeichen fiir besondere Eigenschaften

E- Werkstoff fir die Elektronik
G-  Guss, Masseln

GC- Strangguss

GD- Druckguss

GK- Kokillenguss

GL- Gleitmetall (Lagermetall)
GZ- Schleuderguss

L- Lot

S-  SchweiBzusatzwerkstoff
V- Vorlegierung

VR- Vorlegierung hoheren Reinheitsgrades

Kennzeichen fir die Zusammensetzung

EQ Eloxalqualitat

F Mindestwert der Zugfestigkeit (z. B. F 17)
H Huttenlegierng

R Reinstlegierung

a ausgehdrtet

g gegliht

ka  kaltausgehartet

p gepresst

pl plattiert

ta teilausgehartet
wa  warmausgehartet
wh  gewalzt

zh gezogen

Angabe des chemischen Symboles des Grundwerk-
stoffes und der Legierungselemente mit Kennzahl fiir
die Masseanteile in %.

Bezeichnung einer Magnesium-Knetlegierung mit 2,5 ...
3,5%Al,0,5...1,5% Zn, 0,05...0,4 % Mn und 240 N/mm?
Mindestzugfestigkeit: MgAl 3 Zn F 24

Quelle:

Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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NE-Metalle (Mg)

e

Magnesium-Legieru

Ngen magnesium alloys

Bezeichnungssystem fir Magnesium-Gusslegierungen

DIN EN 1754 (1997-08)

Bezeichnung durch Nummern Kennzeichnung der chemischen
[ Zusammensetzung
‘| M ’ 1. Ziffer: 2. und 3. Ziffer
Hauptleg.- Legierungsgruppe
element
Vorsilbe EN —— 5 Ziffern zur Kenn- 00 Mg
Europdische Norm zeichnung der chem. 1 Mg 11 MgAlZn
Buchstabe M Zusammensetzung 2 Al 12 Mg Al Mn
Magnesium Erzeugnisform 3 Zn 13 Mg Al Si
= 4  Mn 21 MgZnCu
Erzeugnisform Bezeichnung einer Mg-Gusslegierung fiir 5 Si
g Gussstiicke mit ca. 8 % Alund 1 % Zn: ? E 4. xﬂd 56 Ziffer -
A Anoden r ngabe von Legierungs-
B Blockmetalle EN-MC 21110 8 Ag untgergruppen zgr 2
C Gussstlicke 9 Y weiteren Unterscheidung

Bezeichnung durch Kurzzeichen
£ 7
o]
Vorsilbe EN

Europaische Norm

Buchstabe M
Magnesium

Angabe des Grundwerkstoffes und der

Legierungselemente mit der Kennzahl fir
die Massenanteile in % in fallender

Reihenfolge

Erzeugnisform

Bezeichnung einer
Gusslegierung mit
ca.8% Alund 1% Zn:

EN-MC Mg Al 8 Zn 1

Magnesium-Gusslegierungen

DIN EN 1753 (1997-08)

Kurzzeichen Werkstoff- bisheriges Zugfestig- | Dehn- Bruch- Brinell- | Verwendung
nummer Kurzzeichen keit Ay, in grenze Rypo | dehnung | harte
N/mm? in N/mm Asin% | HB
EN-MC MgAI 8 Zn 1 EN-MC 21110 | G-MgAI82Zn1 | 200...250 | 140...160 1...7 | 60...85 | Motorenbau, fiir stoB-
beanspruchte Stiicke
EN-MCMgAI9Zn1(A) | EN-MC21120 | G-MgAI9Zn1 | 200...260 | 140...170 1... 6 | 65...85 | Fahrzeugbau, Flug-
zeugbau, Armaturen
EN-MC Mg Al 6 Mn EN-MC 21230 | G-Mg Al 6 Mn 190...250 | 120...150 4...14 | 50...65 | Getriebe- u. Motoren-
gehduse, Autofelgen
EN-MC Mg Al 4 Si EN-MC 21320 | G-MgAI4Si1 | 200...250 | 120...150 3...12 | 55...80 | Motorengehduse

langzeitig warmebe-
lastbar

Magnesium-Knetlegierungen

DIN 1729-1 (1982-08)

Kurz- Werkstoff-
zeichen nummer

Zugfestigkeit | Dehngrenze | Bruch-

R

dehnung

Rm Rpo.2 .
in N/mm? in N/mm?2 Aqgin %

Brinell-
hérte
HB

Eigenschaften
und
Verwendung

Mg Mn 2 F 20 3.5200.08

2001 1451

1,5:1

40

korrosionsbestandig, gut
schweiBbar, leicht verform-
bar; Verkleidungen, Kraft-
stoffbehdlter, Anoden,
Halbzeug

Mg Al3 Zn F 24 3.56312.08

240 155

10

45

mittlere Festigkeit,
schwei3bar, verformbar;
Halbzeuge, Sonderzwecke

Mg Al6 Zn F 25 3.5612.08

250 175

55

mittlere bis hohe Festig-
keit, beschrankt

schweiBbar; Halbzeuge,
Gesenkschmiedestiicke

MgAI8ZnF29 | 3.5812.08

290 205

10

60

hoéchste Festigkeit,
Halbzeuge, Gesenk-
schmiedestiicke

'/ Angabe der mechanischen Eigenschaften nach DIN 9715

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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Begriffsbestimmung fiir Stahlerzeugnisse

definitions of steel products

DIN EN 10 079 (1993-02)

Begriff
deutsch englisch Erklarung
Band strip warmgewalzte Flacherzeugnisse, die unmittelbar nach dem Um-
formen zu einer Rolle aufgewickelt werden

Blech plate/sheet warmgewalzte Flacherzeugnisse, die in Tafeln mit einer Mindest-
breite von 600 mm geliefert werden

Feinstblech blackplate Blech aus unlegiertem weichem Stahl, in Form von Tafeln oder
Rollen lieferbar, 0,14 mm < t < 0,49 mm

Feinblech/Grobblech sheet/heavy plate Blech, Feinblech t < 3 mm, Grobblech t = 3 mm

GroBe I-, H- u. U-Profile heavy section warmgewalzte Erzeugnisse in |-, H- und U-Form, Héhe h = 80 mm

(Formstahl)

Guss cast flissiger, zum VergieBen fertiger Stahl fir Stahlguss und Block-
oder Strangguss

Halbzeug semi-finished product | durch GieBen oder Walzen entstandene fiir die anschlieBende
Umformung bestimmte Erzeugnisse

Stab bar Erzeugnisse in Form von geraden Staben, nicht in Form von Rin-
gen (Draht)

WeiBblech u.- band tinplate beidseitig verzinntes Feinstblech

Einfluss der Legierungselemente auf die Stahleigenschaften
influence of the alloying elements on the properties of steel

RS Legierungselement

Eigenschaft 6. E ‘ SualeiPr | Al sl (Conl «Ciil Cu | MaDalMonl NSl 3w
Zugfestigkeit t + o + o + + - - + v +
Streckgrenze + + o + ) + + 4 + |- - + |-
Bruchdehnung - = = - o - - o |ol+ - |ol++| o
Kerbschlagarbeit - - ' - — = - = o o + ol ++ o
Warmfestigkeit +o| ; o o o + + + o S B I +
Warmumformbarkeit - -1 = - - | - - — |+1=| = |=1=] 4 :
Zerspanbarkeit - | - ++ + o o o o |-I-- I - |=-1--| o

Harte - + o f o t + Fo|+ == \ + +|= :
Nitrierbarkeit /| = | o] o |+ ]| o i o | o ; : o | +
Korrosionsbesténdigkeit o | o | - o o | o | ++ } + o | o E ol+ 8 fe
Verschleiﬁfestig.lfeit / — ) ) o | ++ rsrt —Io_ | I o ; 1

++ = starke Erhéhung, + = Erhdhung, o = gleichbleibend oder ohne Bedeutung, — = Verminderung,
— = starke Verminderung, / = ohne Angabe

) Angaben fiir perlitische Stéhle | austenitische Stahle

zu dieser Tabelle s. auch Kapitel ,,Legierungselemente im Stahl* im Skript

Quelle: Tabellenbuch Metall, Westermann-Verlag, 2005
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